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1. Charakteristika

Salavé vytapéni pomoci zavésnych salavych
paneld ve svém principu dodavky tepla do
vytapéného prostoru je hospodarnéjsi nez
systémy teplovzdusné a zdaroven zajistuje
lepSi mikroklimatické podminky.

Podstatné snizovani spotreb tepla umoznuji
salavé panely v kombinaci s vhodnymi
vétracimi soustavami, které privadéji cerstvy
vzduch ptfimo do oblasti pobytu clovéka
malymi rychlostmi a s nizsi teplotou
vypousténého vzduchu, nez je teplota
vzduchu v pracovni oblasti. Komfort zajistuje
salavé vytapéni. Velkou prednosti salavych
panell je minimalni poZadavek na udrzbu.
Stavebnicova salava otopna soustava
umoziuje vytvaret libovolnou sdlavou plochu
zavésenou pod streSnim plastém, a to jak do
Sirky, tak do délky. Panely spojované do past
slouzi jednak jako otopna plocha, jednak jako
rozvodné potrubi.

Salava plocha je zhotovena z hlinikového
plechu, ktery ma vysokou tepelnou vodivost
a zajistuje vysokou prdmérnou stredni
teplotu povrchu. Povrchova uUprava salavé
plochy je velice kvalitni a ke zméné tdnu
barvy nebo k poskozeni povrchu nedochazi
ani pri vyssich teplotach.

2. Symboly pouzivané v dokumentaci

Tento symbol upozoriuje na
dlikladné dodrzovani pokyn(
textu

UPOZORNENI! Tento symbol upozoriuje na
dllezité pokyny, popf. na
nasledky pfi nedodrZeni téchto
pokyn(
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3. Bezpecnostni predpisy

Tato dokumentace obsahuje zakladni pokyny
pro instalaci salavych panel(l KOTRBATY KIT.

UPOZORNENI! Pfed instalaci a uvedenim do
provozu je proto bezpodmi-
ne¢né nutné, aby i
pracovnici, ktefi provadéji
instalaci, tuto dokumentaci
peclivé precetli.

Kromé pokynU zde uvedenych je samoziejmé
nutné dodrzovat platné predpisy, nafizeni a
CSN. Zatizeni smi byt uvedeno do provozu a?
po provedeni vSech predepsanych zkousek
pro systémy teplovodniho vytapéni.

4. Vseobecné predpisy a ustanoveni

1. Pro projektovani a montaz soustav
ustredniho vytapéni, které pouzivaji jako
teplonosnou latku vodu, plati
CSN 06 0310 (pfipadné jiné platné normy
¢i vyhlasky).

2. Pro projektovani, provadéni a provoz
zabezpeclovaciho zafizeni pro Ustfedni
vytapéni a ohfivani uzitkové vody plati
CSN 06 0830. Zafizeni Ustfedniho
vytapéni nebo ohfevu uzZitkové vody
nesmi byt uvedeno do provozu bez
tohoto zabezpeceni.

3. Kazdé smontované zafizeni musi byt pred
uvedenim do provozu vyzkousené (viz
CSN 06 0310 nebo jiné platné normy i

predpisy).
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4. Instalaci smi provadét pouze kvalifikovani
pracovnici. Pfi montazi zafizeni jsou
pracovnici povinni dodrzovat pravidla
bezpeénosti prace a dale si pocinat tak,
aby nedoslo k poskozeni zafizeni. Na
takto vzniklda posSkozeni neplati zarucni
podminky. Instalaci je nutné provadét
podle projektové dokumentace, dale
podle platnych predpisd, norem a
vyhlasek.

5. Skladovani salavych panell musi byt
zajisténo tak, aby se zabranilo jejich
znehodnoceni  povétrnostnimi  vlivy,

chemickymi latkami a aby se zabranilo

mechanickému poskozeni ¢i neopravnéné
manipulaci (skladovat v zastfeSenych
uzamykatelnych, suchych prostorach). Pri

skladovani u odbératele delSim nez 3

meésice, se skladovani fidi ustanovenimi

CSN 03 8205.

6. Sdlavy topny systém smi byt pfipojen
pouze tehdy, odpovidaji-li parametry
otopné vody (tlak, teplota) udajim v
technickych podminkach dokumentace a
provozovana pouze dle platnych norem,
predpist a vyhlasek! Pripojeni musi byt
provedeno dle projektové dokumentace.
Cely otopny systém nesmi byt uveden do
provozu bez zabezpecovaciho zafizeni.

5. Typ, popis

Salavy panel je slozen z tvarovaného
hlinikového plechu se vsitymi ocelovymi
trubkami a pomoci prostfihovanych spojl je
spojen s nosniky. Zakladni modul sdlavého
panelu ma Sirku 330 mm a tvofi ho Ctyfi
presné trubky 18 x 1,0 mm z uhlikové oceli
pro vedeni teplonosné latky spojené se
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salavym hlinikovym plechem 0,8 mm (v
rdzném barevném provedeni) spodni Casti
panelu. Zakladni barva bila, RAL 9016.
Konstrukéni provedeni panelu umozZnuje
dodavat panely rGizné barvy. Jako teplonosnd
latka se pouziva: tepla voda a horka voda do
teploty 120 °C a tlaku 6 bar.

6. Ucel pouziti

Soustava se pouZivda pro  vytapéni

velkoprostorovych  objekt(, jako jsou
prumyslové haly, télocvi¢ny, sportovni haly,
prodejny, trinice, skladové objekty apod.
Rozhoduijici vliv na hospodarnost provozu ma
teplota vzduchu pod stfeSnim plastém, ktery
byva nejvétsi ochlazovanou  plochou
velkoprostorového objektu.

Pribéh teploty vzduchu po vysce objektu pfi
vytapéni salavymi panely je znazornén na
obr. 1. Nad rovinou panel( se vytvari tepelny
polstar vzduchu (3), jehoz teplota je zavisla
na kvalité izolace stfechy. Pfi dobre izolované
stfeSe teplota v misté styku (1) je vyssi
(tst = 21 °C), pfi $patné izolované stiese (2) je
nizsi (ts2 = 17 °C). U teplovzdu$ného vytapéni
nasténnymi teplovzdusnymi soupravami se
tyto hodnoty podstatné lisi (obr. 2),
tsd = 26 °C, t2 = 23 °C). Uvadény rozdil teplot
ma vliv na spotfebu tepla vytdpéného
objektu nehledé na potrebu el. energie pro
provoz teplovzdusného vytapéni.
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7. Konstrukce panelu

Na obr. 3 je zobrazen salavy panel zakladni
Sirky 330 mm. Panely jsou vybaveny pfric¢niky,
za které se panel zavéSuje na stropni
konstrukci. Panely Ize  stavebnicové
sestavovat vedle sebe (az ctyfi panely
s mezerami 60 mm mezi nimi). Pro lepsi

salani je na vrchni strané panelu uchycena
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izolace z kamenné viny tl. 30 mm s polepem
hlinikovou folii. Tato izolace je plné
zapusténa do panelu a z Cela je kryta prvnimi
nosniky panelu.
UPOZORNENI! Zavéseni jednotlivych panelt
se provadi na fetizky
s odpovidajici Unosnosti a
vyrovnani do vodorovné
polohy se realizuje
napinacimi Srouby (volitelné
pfislusenstvi), pripadné
jinym adekvatnim zavésnym

systémem s odpovidajici
Unosnosti

Nazvoslovi:

salavy panel - zdvésné otopné téleso

predavajici tepelnou energii do pracovniho
prostoru salanim

salavy pas — sestavené otopné téleso tvorené
ze salavych panell

tepelna izolace — izola¢ni pas tl. 30 mm

s vrchni hlinikovou folii, ktery se poklada na
vrchni ¢ast sadlavého panelu. Tepelna vodivost
materialu je 0,040 W/m.K (20 °C), hustota
40 kg/m3® a stuperi reakce na ohen Al
IZOLACE JE SOUCASTI SALAVEHO PANELU
Z VYROBY. Spoje mezi deskami se zakryvaji
hlinikovou samolepici paskou.

plech spodni kryci — profilovany plech

slouzici k zakryti mist spoja panell v pasu
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8. Zakladni rozméry jednotlivych panelt
Na obrdzku 4 a obrazku 5 jsou zobrazeny Na obrdzku 6 je zobrazen pfi¢ny fez panelem KIT
zdkladni  rozméry jednotlivych  typl l.

vyrabénych sdlavych paneld.
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9. Technické udaje
Max. provozni tlak vody 6 bar
Max. provozni teplota vody 120 °C
Tabulka 1 udava zakladni provozni a

montazni hmotnosti pro trubky ¢18x1,0 mm

a objem vody pro pouzivané trubky.

Hmotnosti nezahrnuji hmotnosti registrd a
zavésného systému ke stfeSe. Hmotnost
registru je max. 5 kg/m, tedy napf. u panelu
Sitky 720 mm, vychazi 3,6 kg (v€etné vody),

vvvs

varianta) je 0,2 kg/m (bez koncovych prvk).

t celkova | hmotnost 2 m [kg] | hmotnost 3 m [kg] | hmotnost 4 m [kg] | hmotnost 6 m [kg] | ©obiem
yp e

anelu Sitka 18x1,0
P [mm] | provozni | montdini | provozni | montazni | provozni | montdzni | provozni | montazni | [I/m]
KIT1 | 330 9,0 7,4 13,4 11,0 17,9 14,7 26,8 22,0 0,80
KIT2 | 720 | 19,4 14,8 28,2 22,0 37,8 29,4 55,9 44,0 1,60
KIT3 | 1110 | 29,1 22,2 42,3 33,0 56,8 44,1 83,5 66,0 2,40
KIT4 | 1500 | 38,8 29,6 56,4 44,0 75,8 58,8 | 111,4 | 88,0 3,20

W/KIT/CZ/v.1.6

Tab. 1 — Hmotnosti a objem vody
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V tabulce 2 jsou uvedeny tepelné vykony paneld.

Tepelny vykon pribéziného panelu [W/m] / paru registru [W]

At Typ panelu KIT g
[KI | KiT1 | 2xReg | KITIl | 2xReg | KITHI | 2xReg | KITIV | 2xReg | 'S

[W/m] (W] [W/m] (W] [W/m] (W] [W/m] W] oY
K 1,9187 | 0,2511 | 3,8374 | 0,5022 | 5,7561 | 0,7533 | 7,6748 | 1,0044 5
n 1,1967 | 1,2676 | 1,1967 | 1,2676 | 1,1967 | 1,2676 | 1,1967 | 1,2676 g <
20 69 11 138 22 208 34 277 45 § z
25 90 15 181 30 271 45 361 59 z = %
30 112 19 225 37 337 56 450 75 % LQU_ v
35 135 23 270 46 405 68 541 91 £ > I
40 159 27 317 54 476 81 634 108 8 0 —_—
45 183 31 365 63 548 94 730 125 9 & E
50 207 36 414 72 621 107 828 143 0 g S~
55 | 232 40 | 464 81 696 | 121 | 928 | 161 |’8 & =<
60 258 45 515 90 773 135 1030 180 \& —
65 | 283 50 567 | 100 | 8s0 | 150 | 1134 | 200 | 2. o
70 310 55 620 110 929 164 1239 219 5,
75 336 60 673 120 1009 179 1346 239 %‘_
80 363 65 727 130 1090 195 1454 260 o
85 391 70 782 140 1172 210 1563 280 a
90 418 75 837 151 1255 226 1674 301

Tab. 2 — tepelny vykon salavého panelu KOTRBATY KIT (EN 14037:2016)

V tabulce znadi:

tm1 [°C] teplota vody — pfivod
tm2 [°C] teplota vody — zpdatecka
ti [°C] vnitfni ndvrhova teplota

Minimalni mnoZstvi protékajici teplonosné
latky jednou otopnou trubkou modulu:
100 kg/h, w = 0,15 m/s.

Tepelné vykony uvedené v tabulce 2 plati pro
vodorovné osazeni panell. Pfi Sikmém
osazeni (obr. 7) se musi zvysit tepelny pfikon
(otopnad plocha) nasledovné:

a =30°-2zvySenio 10 %
o =45°-zvySeni 0 15 %

Uhel sklonu

W/KIT/CZ/v.1.6 8

Obr. 7

Pro zajisténi komfortniho, dlouhodobého
provozu by neméla intenzita osalani temene
hlavy pfekrodit hodnotu Is= 200 W/m?,

Is= Qp . ns/ S1 [W/mz];

kde:
Qp [W] - tepelny vykon panelu ve vytapéném

prostoru
S1 [m?] - osdlané podlahové plocha
ns [-] - salava Gcinnost (pro toto
vyhodnoceni Ize uvazovat na strané
bezpecnosti hodnotu 0,70)
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10. Regulace vykonu salavych panelt

Vyhoda vodnich salavych paneld je mozZznost
presné prizpasobit vykon vnitfni potiebé bez
cyklovani. Mezi doporucenda regulacni
schémata tak patfi klasické zapojeni
s trojcestnym  ventilem a sméSovacim
Cerpadlem (obr. 8a), alternativni zapojeni
s dvoucestnym ventilem, zkratem a
smésovacim Cerpadlem (obr. 8b) a u soustav
s dostatecnym  dispozicnim  tlakem na
primarni strané i regulovatelny ejektor, ktery
eliminuje nutnost sekunddarniho cerpadla pfi
zachovani vyhod kvalitativni regulace.

Na druhou stranu mezi nedoporucena
schémata patfi  kvantitativni  regulace
dvoucestnym ventilem s pohonem on/off. Pfi
této regulaci muaZe dochdzet kvelkym
teplotnim vykyvim v kratkém c¢ase, coz mlze
zplsobit i nezadouci hlukové projevy

v akusticky citlivych prostorach.
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11. Vytvareni otopné plochy

Otopna soustava tvorena salavymi panely
KOTRBATY KIT je zaloZena na principu, pfi
kterém otopna plocha slouZi zaroven jako
rozvodné potrubi teplonosné latky. Pripojky
otopné vody tvofi minimalni cast celé
soustavy. Takové reSeni umoznuje
sestavovani jednotlivych panelll do pasu a
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jejich sdruzovani. Parametry teplonosné latky
Zakladni
pozadavek: minimalni rychlost proudéni v

ovliviiuji  zplsob  zapojovani.
otopné trubce 18 x 1,0, Wmin = 0,15 m/s. Cim
vétsi rychlost, tim lépe. Pfi této rychlosti je
mozno zavéSovat panely vodorovné, bez
spadu. Vedeni privodniho potrubi k paneldm
se doporucuje instalovat pod Uroven zavéseni
panell, zpétné potrubi nad Uroven zavéseni
panelll. Spadovani obou hlavnich rozvodi
vizdy proti toku media. OdvzduSnéni celé
soustavy je pak moiné realizovat v jednom
bodé zpétného potrubi. Pro dosazeni
hydraulické rovnovahy v celé soustavé se
doporucuje  zapojovat jednotlivé  pasy
souproudym zplsobem. Salavé pdasy delsi nez
60 m je doporuceno prerusit kompenzatory a
tim feSit otopnou plochu pro haly delsi.
Zapojovani salavych panel( lze provadét dle
doporucenych schémat (obr. 9). Pri potrebé
jiného zapojeni nas kontaktujte! Maximalni
délka pasu se u KSP KIT doporucuje 60 m.
Rovnomeérnost vytdpéni se dosdhne vhodnym
zapojovanim privodniho a zpétného pasu.
Pramérna teplota pasl v pricném fezu je po
celé délce stejna. Teplejsi pasy se umistuji u
vnéjsich stén, chladnéjsi pak do stredu
objektu.

UPOZORNEN;! V obou pfipadech plati:
dodrzeni minimalni rychlosti
proudéni Wmin= 0,15 m/s.
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Odvzdusnéni a vypousténi
Stavebnicova soustava dovoluje i jiné

zplUsoby vytvareni otopné plochy, kterd
umozniuji resit specifické podminky dané
technologii objektu. V souladu s poZzadavkem
na moznost vypousténi a napousténi pash se
do vstupnich uzaviracich armatur zarazuje
odbocka pro vypousténi a na vystupu pak
Stanoveni

odbocka pro  odvzdusnéni.

jmenovité svétlosti pripojky armatur je
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soucasti navrhu. LepsSi, neZ automaticky
odvzdusnovaci ventil je reSeni
s odvzdusnovacim hrnickem a potrubim

DN15
opatfenym kulovym kohoutem.

svedenym do dosahové vysky a

zpUusob napojeni (obr. 9) a na zdkladé
vysledného pritoku pred panelem z grafu
(obr 10) odedist:

1) mérnou tlakovou ztratu panelu

R[Pa/m] — osa vlevo;

2) tlakovou ztratu rozdélovace
12.Tlakové ztraty (registru) Ap [Pa] — osa vpravo.
Celkova tlakova ztrata salavych paneld Pak se jiz pouze vyndsobi pfislusné R délkou
Kotrbaty KIT je souCtem tlakove ztraty pasu a pricte se dvakrat ztrata rozdélovace.
potrubi vpanelu a koncovych registrd
(rozdélovacll). Dulezité je nejprve zvolit
1800 . 4000
- = KIT
1600 - R1 . 3500
1400 // | 2000
1200
// - 2500
_ 1000 /. &
£ A - 2000 =
g 800 <]
e / -
I~ / <+ 1500
600 / -
- -
e B R PR o e ====49
200 ! P 1000
|
200 ,____7(_{_,.— = - 200
e = — : :
0 = ¢ ) -0
400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
M [kg/h]

Obr. 10 — Tlakové ztraty salavého panelu a registru pfi zapojeni R1
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13. Navod na montaz

Samotné panely se vyrabéji v délkach 2000,
3000, 4000, 6000 mm a Sifce 330 (720, 1110,
1500) mm. Zakladni provedeni salavého
panelu je vidy prabéiné. Tyto pribéziné
panely se na stavbé propojuji lisovacimi
natrubky do past a zapojuji do otopné
soustavy pomoci dodanych lisovacich registrQ
(rozdélovacu).

Upozornéni

Montazini prace mohou provadét jen

kvalifikovani pracovnici montazni organizace.
Pfi montazi je nutné dodrzovat
technické a bezpecnostni

predpisy a nafizeni. Montaz

musi byt provedena dle

projektové dokumentace.

Pti instalaci panelll je povinnosti organizace
provadéjici montaz zajistit v plné mife
bezpecnost pracovnikl i osob pohybujicich se
v okoli montaze, provést vSechna
bezpecnostni opatieni k zabranéni poskozeni

okolo stojicich zatizeni.

Tyto pokyny nestanovi zpGsob montaznich
praci, tyto si stanovi montazni organizace a
musi vychazet z konkrétnich aplikaci s
ohledem na dale uvedené pozadavky.

Zavésovani paneli

1. Pred zacatkem montaze je nutné rozmérit
a vhodnym zpUsobem pfipevnit ke strese
zavésy panell na stfesni vazniky objektu
nebo na pomocné konstrukce v mistech,
kde budou uchyceny. Zavésy musi byt
dostatecné dimenzovany (tab. 1), véetné
miry bezpecnosti a bezpecné uchyceny.
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DOPORUCENI!

Nepodcenujte rozmérovani, dejte si
zaleZzet a mérte co nejpresnéji. Vyrazné
Vam to zjednodusi dalsi kroky.

Navrhujte zavéseni vidy vertikalni (bez
sklonu) nebo sklonéné smérem mimo
panel. NepouZivejte zavéSovani do
jednoho bodu (zavésovani ,do A“).
Vyrazné by vam to zkomplikovalo
montaz. Jedinou vyjimkou je KIT I.

2. Panely jsou vybaveny az 5 nosniky, ale
vyuZit neni nutné vsechny. Pro zavéSovani
musi byt sledovana nasledujici pravidla:

Délka panelu Pocet nosniku
minimalni / celkovy
6m 3 (kraje + stfed) /5
4m 3 (kraje + stfed) / 5
3m 2 (kraje) /3
2m 2 (kraje) /3

Tab. 3 — Minimalni vyuzity pocet nosnikU

Z ekonomického pohledu se doporucuje
zavésovat pouze na minimalni pocet
nosnikd. Pokud je trfeba pouZit nosniky
dalsi / jiné, nevahejte nas kontaktovat.

3. Na takto pripevnéné zavésy se navési
lanka, retizky nebo jiny zavésny systém.

Zavésny systém musi mit
odpovidajici inosnost (vcetné
miry bezpecnosti) - hmotnosti
panelll viz tab. 1. Zavésny
systém musi byt povrchové
upraveny.
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4. Na pfipraveny zavésny systém zavésit bud’
primo sdlavé panely (KIT 1) nebo spolecné
pri¢niky (KIT Il aZ IV) (obr. 11).

POZOR! Montazni  plosSinu
ur¢enou pro zdvihani panel
doporuCujeme  opatfit na
mistech, kde se budou dotykat
panely mékkym materidlem
(textil, izolace, karton), aby
nedoslo k odéru

5. Mezi panely (spolecné pricniky) a zavésny
systém se doporucuje vlozit napinaci
Sroub nebo jiny systém umoznujici
nastaveni pro vyrovndani panel(i do roviny
v podélném i pricném sméru.

UPOZORNEN;! Je nutné zajistit souosost a
rovinnost jednotlivych
panelll spojenych do
salavého pasu.

6. Salavé panely se postupné vyvaii
ploSinou ke stropu a jsou pomoci karabin
50x5 zavéSovany na pripraveny zavésny
systém (KIT I) nebo spolecné pri¢niky (KIT
I, 1, V).

1XH
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7. Po zavéSeni a vyrovnani vsech panel(,

které jsou soucasti salavého pasu, se
provede jejich spojeni a dale propojeni
pomoci lisovacich natrubka.

S lisovanim se zacina na jednom kraji, a to
nalisovanim registri podle projektu na
panely. Natrubky se otacenim nasadi na
doraz na panely, pak se pfisadi registr a
tlakem a postupnym otacenim natrubkd
se registr prirazi také na doraz. Pozor, je
tfeba dlikladné kontrolovat typ registru a
pozici s projektovou dokumentaci,
protofe =~ OPERACE  LISOVANIi JE
NEVRATNA! Pro pfisazeni registru se
nepouziva velka sila, ani nastroje (napfr.
kladivo), aby se neposkodily tésnici
krouzky. Pokud nejde registr nasadit, je
mozné trubky lehce navlhéit mydlovou
vodou.

Pti lisovani natrubk( na spoje mezi panely
se postupuje postupné z jedné strany na
druhou a pribéiné se stale kontroluje
rovinnost. Nikdy nelisujte dva tymy ze
dvou stran proti sobé! Uprostied by
mohlo byt velmi komplikované oba, jiz
slisované pasy, spojit. Natrubky se pred
zalisovanim vyrovnaji. Lisuje se nejdrive
krajni trubka, pak trubka uUplné na druhé
strané panelu a pak se teprve pokracduje
doprostfed. Zavésy by mély byt
rovhomérné zatizeny.
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10. Pro spojeni se pouZzivaji pouze ktomu
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urcené natrubky! Jakoukoli zaménu je
tfeba konzultovat s technickou kancelari
Soucasné treba

firmy Kotrbaty. je

pouzivat vhodné lisovaci naradi a Celisti.

Obr. 11

11. Na zavér se pripoji potrubi k otopné

14

soustavé, soustava se pomalu napusti a

kompletné odvzdusni. Postupné se

provedou predepsané

(proplachnuti, zkouska tésnosti, tlakova

zkousky

zkouska).
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12. Teprve po uspésné tlakové zkousce se
spoje mezi panely doplni o kryty spoj a
vrchni izolaci spoju.

13. Poslednim bodem je topna zkouska. Pred

oficidlni topnou zkouskou doporucujeme

tyden systém provozovat na pozadované
teploty, aby mohlo dojit k dikladnému
proschnuti prostoru a akumulaci tepla do
studenych zdi, vybaveni

podlahy a

prostoru.

systémova trubka
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lisovaci natrubek

Obr. 12
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Spojeni panelt

Spojeni panell (plati pro systémové trubky
salavych panell - obr.12) se provede pomoci
VSH, Geberit,
Ve své cenové nabidce

natrubkd k lisovani (napfr.

Sanha, Viega.).
najdete natrubky (provedeni V), které jsou
provéfené a odzkousené roky provozu,

rdznymi provoznimi situacemi i poZadavky.

Pfipadnd zaména muZe zplsobit rlzné
problémy, za které firma Kotrbaty nasledné
nemlzZe nést odpovédnost. Lisovani se
provadi  elektromechanickym lisovacim

naradim vhodnym pro dany typ lisovaciho
natrubku (V nebo M) a danou dimenzi DN18.
Pfi lisovani je nutné spojované salavé panely
drzet stazené k sobé. Lisovanim se napojuji i
registry k panellm, pripadné pfivodni a
vratné potrubi k panelim (vyvod zregistru

ma kalibrovany primér 28 mm).

tésnici krouzek

pred lisovanim

po lisovani
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Zapojeni a propojeni jednotlivych pasu Lo [m] délka salavého pasu
Aby se dosahlo rovnomérnosti vytdpéni a co At [K] rozdil max. teploty teplonosné
nejvice se zjednodusil cely systém, je latky tm a vzduchu ti pti montazi
zapotrebi volit rlzné zplsoby zapojeni a a1 [1/K] soucinitel délkové roztaznosti
propojeni  jednotlivych  pdsd. Moznosti 12,0 .10°- ocel pf¥i 0-100 °C
napojovani jsou patrné z obrazku 9. 12,5 .10°- ocel pfi 100-200 °C
Montazini firma zajisti provedeni tlakové tm [°C] nejvyssi teplota teplonosné
zkousky systému. Maximalni provozni tlak latky v salavém pasu
otopné soustavy je 6 bar. ti [°C] teplota  vzduchu v  hale

Pro napojovani  (natrubky,

registry apod.) pouZzivat
material s odpovidajici teplotni

a tlakovou odolnosti).

Délky zavésu

S ohledem na dilataci panel( je nutno volit i
odpovidajici délky zavésl. Délka zavésu je
zavisla jednak na délce salavého pasu
spojeného z jednotlivych panelll a jednak na
maximalni teploté teplonosné Iatky.

Minimalni délky zavésl jsou uvedeny v
tabulce 4.

Délka zavésu | Max. teplota Délka pasu
[m] [°C] [m]
0,30 120 <40 m
0,40 120 >40ma<60m
Tab. 4

Prodlouzeni salavého pasu pfi maximalni
provozni teploté.

Al=1,/2.At.a:. 1000 [mm] (1)
At =tm—t; [K] (2)
kde:

Al (mm) prodlouzeni jedné poloviny

salavého pasu pfi ohfati o At
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(montdzni)

Ve vztahu (1) se pocita s prodlouzenim pasu
na jednu stranu. Pomysiny pevny bod (PB) je
uprostred pasu (obr. 13), +/ je tudiZz hodnota,
se kterou se musi uvazovat pfi navrhu
posledniho koncového zavésu. Provede-li se
koncovy zavés tak, Zze ve studeném stavu je
jeho osa svisld (1 na obr. 14), dojde pfi
maximalni provozni teploté otopného media
k jednostrannému vychyleni (2 na obr. 14).
Pfi kratkych délkach uvedenych v tabulce 3 se
doporucuje u nejvzdalenéjsich zavésu provést
"predvéseni”, tj. zdkladni polohu ve
studeném stavu vychylit o Al / 2 ve sméru ke
stfedu pasu. Pfi maximalni provozni teploté
dojde k vychyleni od svislé osy také pouze o
Al / 2 ve sméru od stfedu pasu. Pri
navrhovani  zavésd s pfihlédnutim k
prodluzovani materidld vlivem tepelné
roztaznosti se pocitd pouze s ocelovou
trubkou. V konstrukci salavych panell se sice
vyskytuje kromé oceli i hlinik (otopna plocha),
nicméné konstrukce je tvorena tak, Ze
hlinikova otopna plocha se prodluZuje pouze
vdélce 6 m. Konstrukce sdlavé plochy je
provedena tak, Ze tento posun dovoluje a

nema vliv na otopné téleso jako celek.
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PB

SALAVY PAS
AL | | Lp | |2l
obr. 13
1
1
2 2
P i
\/ o \/\ SALAVY PAS
/ SALAVY PAs "“‘
/ : [
(/: [
Al ‘ Al/2 :!
‘ Al
Obr. 14
UPOZORNENI! Zavés by nikdy nemél byt
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zavésen za studeného stavu
Sikmo v podélném sméru
smérem dovnitf do panelu!
Nosniky panell se dostavaji
do krutu! Ani vpfipadé
predvésovani pro dilataci,
tedy ve sméru prodluzovani,
by nemél byt prekrocen uhel
5° (na 1 m cca 10 cm), jako
tomu je na obr. 15. Radéji se
poradte se zastupcem firmy
KOTRBATY!

Obr. 15

Kompletacni prvky

Pfi propojovani salavych pdast do registru je
zapotrebi volit takovy zplsob zapojeni, ktery
umozni pohyb vzduchu v teplonosné latce ve
sméru toku. DalSim pozadavkem je umoznéni
kompenzace na konci salavych pasa. Oba tyto
hadice

pozadavky plni pruznd

s odpovidajicimi  tlakovymi a teplotnimi

parametry. ProtoZe hadice je vétSinou
vybavena prevle¢nou matici, je treba registr
doplnit o lisovaci prechodku. Hadice nesmi
byt namahana na tah — nutno dodrzet navod

vyrobce hadice !!!
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14. Bezpecné vzdalenosti

Pro bezpecné vzddlenosti otopné soustavy
(salavych paneld) od povrchld stavebni
konstrukce, podlahové krytiny a zafizovaciho
predmétu z hoflavych hmot plati pozadavky
CSN 06 1008:1997. Prostupy potrubi otopné
soustavy Ustfedniho vytdpéni  sténami
z hoflavych hmot musi byt tepelné izolovany
tak, aby teploty (otepleni) téchto stén
neprevysily hodnoty uvedené touto normou.
Rozvodné (¢asti teplovodni a horkovodni
otopné soustavy smeji byt tepelné izolovany
pouze materidly se stupni hoflavosti A nebo
B, které musi sou¢asné vyhovovat normé CSN
EN 13501-1. Na salavy panel, potrubni
rozvod a rovnéz do nebezpecné vzdalenosti
od nich se nesméji odkladat predméty, popr.
materialy z hoflavych hmot.

Maximdlni pripustnou teplotu povrchu
sdlavého panelu a potrubniho rozvodu

v prostredi s nebezpecim poZdru nebo
vybuchu horlavych plynd, par a prachd, uddvad
rovnéZ CSN 06 1008:1997.

15. Baleni

Salavé panely jsou dodavany ve vratnych
paletach délky 6 m proloZzené vratnymi
podkladnymi  hranoly a zabalené do
smrstovaci folie.

Palety a hranoly se po zavéSeni panelll u
odbératele zasilaji zpét do vyrobniho zavodu
Kotrbaty V.M.Z. v Pelhfimové (pro odvoz
kontaktujte sekretariat +420 564 571 520).

W/KIT/CZ/v.1.6
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16. Likvidace obal( a vyrobku po
ukonceni Zivotnosti

Odpad je nutno vytfidit a odevzdat organizaci
zabyvajici se sbérem ¢i likvidaci odpad(. Po
skonéeni Zivotnosti panelu je nutné jej
rozebrat a odevzdat do sbéru pricemz:

— panel tvofi ocelové trubky

— kryt je vyroben z hlinikového plechu

— izolace je z mineradlni viny

Cislo dle katalogu
150101

polyetylenova folie 15 01 02

Pouzité obaly
vrstveny papir

17. Doprava

UPOZORNENI! Panely se dopravuji ve
vratnych paletdch  max.

délky 6 m.

Pfi prepravé je nutné provést takova
opatreni, aby nedoslo k poskozeni panell. Za
Skody zplsobené pri dopravé, manipulaci a
montazi nenese vyrobce odpovédnost.

18. Kontaktni adresy

KOTRBATY V.M.Z. spol. s r.o.
ICO : 49645955
DIC : CZ49645955

Projekce a obchod:
Polivkova 583/30
158 00 Praha 5

tel.: 245 005 920-921

Vyroba a servis, logistika:
SdruZzend 1788

393 01 Pelhfimov

Tel.: 564 571 520-522
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Prohlaseni o viastnostech
Cislo : P-CE-01-2020

podle NARIZENi EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY (EU) ¢. 305/2011

1. Identifikace vyrobku: Stropni sdlavy panel
2. Typové/obchodni oznaceni: KIT

Specifikace typi a variant:

Sitka (mm) | Délka (mm)
KIT | 330 2000, 3000, 4000, 6000
KIT Il 720 2000, 3000, 4000, 6000
KIT 111 1110 2000, 3000, 4000, 6000
KIT IV 1500 2000, 3000, 4000, 6000
3. Zamyslené pouliiti: Topnd soustava v budovdch (zafizeni pro

vytdpéni vnitinich prostor)

4. Vyrobce : KOTRBATY V.M.Z. spol. s r.o.
SdruZend 1788
393 01 Pelhfimov
Ceskd republika

ICO : 49615955

5. Zplnomocnény zastupce: neni relevantni

6. Systém posuzovdni a ovérovdni stalosti viastnosti: Systém 3

7. Ident. udaje ozndmenych subjektii : A.Strojirensky zkusebni ustav s.p. - NB 1015
Hudcova 56 b
621 00 Brno

Ceskd republika
ICO : 00001490

proved| pocdatecni zkousku typu a vydal protokol ¢. E-30-00064-17 ze dne 23.1.2017.
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B. Universitdt Stuttgart
Institut fiir Gebdudeenergetik - NB 0626

Pfaffenwaldring 35
70569 Stuttgart
Germany
Priifbericht:
DF20D12.5171 von 2020-03-10
8. Subjekt pro technické posuzovani: Neni relevantni
9. Vlastnosti uvedené v prohldseni:
Harmonizovand technickd
Zdkladni charakteristiky Viastnost specifikace
Teplota povrchu max. 120 °C EN 14037-1:2016
Ochrana povrchu vyhovéla normé EN 14037-1:2016, ¢I. 5.2
Materidly www.kotrbaty.cz EN 14037-1:2016, €l. 5.3
Emisivita povrchu >0,8 EN 14037-1:2016, ¢l. 5.4
Mechanickd odolnost vodorovné zakfiveni < 10 mm EN 14037-1:2016, ¢I. 5.5
svisly priihyb < 10 mm
Zavésy vyhovéla normé EN 14037-1:2016, ¢l. 5.6
Tésnost pretlakem 0,78 MPa (1,30x) EN 14037-1:2016, &l. 5.7
Odolnost proti pretlaku 1,01 MPa (1,69x) EN 14037-1:2016, &l. 5.8
Tolerance rozmért vyhovéla normeé EN 14037-1:2016, €&l. 5.9
Tepelnd izolace vyhovéla normé EN 14037-1:2016, ¢1. 5.10
Tlakové ztraty pri pritoku vody | www.kotrbaty.cz EN 14037-1:2016, ¢l. 5.11
Uvolnovani nebezpecnych latek |vyhovéla normé EN 14037-1:2016, €l. 5.12
Reakce na ohen Al EN 14037-1:2016, ¢l. 5.13
Vypoctovy tepelny vykon vyhovéla normé EN 14037-1:2016, ¢1. 5.14
www.kotrbaty.cz

Prohlaseni vyrobce:
Vlastnost vyrobku uvedend v bodé 1 a 2 je ve shodé s vlastnosti uvedenou v bodé 9.
Toto prohldseni o vlastnostech se vyddvad na vyhradni odpovédnost vyrobce vyse uvedeného.

Podepsdno za vyrobce a jeho jménem:

( jméno a funkce ) VT AT
gy, NITHIDALY
_j’:ﬁg"-‘ .‘_..'::-"_ | 'r & Lk
5 ) --_;I:_!ei,;_lw: ! iruiang 1788
V Pelhfimové 01.07.2020 Al 303 07 akﬂr:}w
18454
( misto a datum vydani’) ( podpis )
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